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s e 2 e Qo-lsile tadyela e iemslam el Uszczelki do stolarki PVC / Gaskets for PVC joinery / YnnoTHuTenu ons okoH MBX

wyrohow gumowych, gumowo-metalowych oraz mieszanek gumawych.

Nasze produkty wykorzystywane sg w wielu gatgziach przemystu, m.in. Uszczelki do stolarki aluminiowej / Gaskets for aluminum joinery / YnnotHutenv ons antoMMHUEBbIX OKOH
w motaryzacji, budownictwie, farmacji oraz branzy AGD.
Prowadzimy skuteczna politykg proekologiczna, obnizajac zuzycie energil Uszczelki do stolarki drewniangj / Gaskets for wooden joinery / YnnoTHUTeNn Ans 0epesaHHbIX OKOH

i wody, tym samym ograniczajac ilos¢ zanieczyszczen przemystowych
w procesie produkgji.

Uszczelki do innych zastosowan [ Gaskets for other applications / YnnotHuTenu ons opyrux npuMeHeHun

We are a company with over 90 years of tradition and experience in the pro-
duction of rubber, rubber-metal products and rubber compounds. Uszczelki z tasma samoprzylepna / Self-adhesive gaskets / YnnoTHuTenu c camoknesiLencs NeHTomn
Our products are used in many industries, including automotive, construction,
pharmaceutical and in househaold appliances.

We adopted an effective pro-ecological palicy reducing energy and water
consumption in the production process as well as the amount of industrial
pollution.

Dystrybucja / Distribution / Pacnpenenexve

MbI aBIgeMcs koMnaHwvel ¢ bonee yem 90-nNeTHer TpaguLUMEN 1 OMNbITOM
NMPOU3BOACTBA PE3UHOTEXHUYECKMX U PE3VHOMETaNNINYECKUX U3OENNN,

a TakXXe PE3UHOBbIX CMECEN. Hala npoayKLUMs UCNoNb3YETCH BO MHOMUX
OTpacnax NPOMbILWNEHHOCTH, BKIKOYas aBTOMOBUNbHYIO, CTPOUTESNBHYIG,
(hapMaLleBTUYECKYIO, @ TAKXE B OTPACN NPOU3BOACTBA ObITOBOV TEXHUKM.
Mbl NpoOBOAVM 3Q(EKTUBHYO 3KONOTUYECKYHO NOMUTUKY, CHUXENA
noTpebneHne sHeprun 1 BoAbl B MPOV3BOACTBEHHOM MPOLLECCE, U YMEHbLLAA
MPOMBILLIEHHOE 3arpsi3HEHNE.




 POCZATKI

Beginnings
Hauano

1932

Dr Oskar Schmidt zaktada fabryke wyrobéw gumowych oparta na produkcji detek rowerowych,
poduszek do siodet rowerowych i paséw transportowych, wezy strazackich oraz ptatna
balonowego.

Dr Oskar Schmidt establishes a rubber product factory related to manufacturing hicycle

inner tubes, bicycle saddle pads, transport belts, fire-fighting hoses and balloon canvas.
[oxTtop Ockap LWmMuaTt ocHoBan ¢abpuky No NPOV3BOACTBY PE3VMHOBbLIX M3AENWIA, OCHOBHON
NpoayKUMEeN KOTOPOK ABNANUCH KaMepbl A5 BENOCUNEAOB, NOAYLLUKM A5 BENOCUNEAHbIX
CEnen, KOHBEEPHBIE NEHTHI, NOXapHbIe WAaHr1, a3pocTaTHOE NOAOTHO.

1939

Najwazniejsze wysposazenie fabryki zostaje zniszczone podczas nieudanej akcji ewakuacyjnej. A
Vital factory equipment destroyed during a failed evacuation attempt.

Hanbonee BaxHoe 3aBoCKOE 060PYN0BaAHVE pa3pyLLIEHO BO BPEMS HEYIAYHOM NOMbITKY
3Bakyaumm.

1950

Panstwo przejmuje majatek firmy i rozpoczyna reaktywacje.

The state takes over the company’s assets and begins its reactivation.
0CynapcTBO NPUHUMAET aKTHBbI KOMNaHUU U HaYMHAET PEaKTUBALMID.

1974

Budowa nowych zaktadaw po prawej stronie rzeki San (dzielnica Olchowce].
Construction of new plants on the right bank of the San River (Olchowce district].
CTpouTENLCTBO HOBBIX 33BOAO0B Ha NpaBoM bepery pexu CaH (paiioH OnbxoBLE).

1976

Uruchamienie produkcji paséw klinawych (licencja The Gates Rubhber] i artykutdw formowych.
Commissioning of production lines for V-helts (Gates Rubber licence) and moulded products.
Hayano npon3BoaCTBa KNMHOBLIX PEMHEN [N1ueH3unsa The Gates Rubber] v dopmoBbix
N3OENNIA.

1991

Przedsighiorstwo panstwowe przeksztatcono w jednoosobowa spotke Skarbu Panstwa.

The state-owned company is transformed into a company whally owned by the State Treasury.
locynapcTBEHHOE NPeanpuaTUE Npeobpa3oBaHo B YHUTapHYHO KOMNaHuio [0cyaapCTBEHHOMO
KasHayencrea.




ROZWOJ

Rozwgj
Development
Passutune

1993

Ministerstwo Przeksztatcen Wtasnosciowych sprzedaje akcje
firmy STOMIL SANOK S.A. funduszom zarzadzanym przez
Enterprise Investars.

The Ministry of Privatisation sells STOMIL SANGK S.A. shares
to funds managed by Enterprise Investors.

MUHMCTEPCTBO UMYLLECTBEHHbBIX OTHOLIEHWIA NPOAAET aKumum
STOMIL SANOK S.A. ¢oHaam, nog ynpasnerHnem Enterprise
Investars.

1997

Firma debiutuje na warszawskiej Gietdzie Papieraw
Wartasciowych.

Business is floated on the Warsaw Stock Exchange.
®vpma oebroTnpyeT Ha Bapwasckoit PoHaoBoit bupxe.

2012

Spotka przejmuje firme Rubber & Plastic Systems S.A.S.

we Francji i rozpoczyna produkcje uszczelnien karoserii z
twarzyw sztucznych oraz mieszanek gumowych.

The company takes over Rubber & Plastic Systems S.AS. in
France and starts manufacturing car body gaskets made of
plastic and rubber compounds.

KomnaHwsa npnobpetaet Rubber&Plastic Systems S.A.S. Bo
dpaHuuM 1 Ha4MHaeT NPOM3BOACTBO YNNOTHUTENEH ANS
aBTOMOBWNBHbIX KY30BOB M3 MAACTAKA U PE3NHbI.

2014

Draftex Automotive GmbH w Niemczech wchodzi w sktad
Grupy Kapitatowej STOMIL SANOK S.A,, firma produkuje oraz
sprzedaje uszczelnienia karoserii dla sektora samochoddw
premium na rynku niemieckim.

Draftex Automotive GmbH in Germany enters the STOMIL SA-
NOK S.A. Capital Group, the company manufactures and sells
premiumclass car body gaskets on the German market.
Hemeukas kamnanua Draftex Automotive GmbH Bxoout

B cocTas Kanutanosai Mpynnel STOMIL SANOK S.A,
NPeanpuaTe NPOM3BOAUT U NPOAEET Ha PhIHKE [epMaHum
YNAOTHUTENW 05 Ky30BOB aBTOMOBUNEN NpeMuym-knacca.

2015

STOMIL SANOK S.A. zmienia nazwe na SANOK RUBBER
COMPANY S.A. i ohiera nowy kierunek rozwaju strategicznego.
STOMIL SANOK S.A. changes its name to SANOK RUBBER
COMPANY S.A. and defines a new strategic development
direction.

STOMIL SANOK S.A. mengeT cBoe Hassanue Ha SANOK
RUBBER COMPANY S.A. v onpenensiet HOBOE HanpaBlieHve
CTPaTErMYeckoro passuTrs.

2016

Sanok RC S.A. przytacza QMRP Co., Ltd. zlokalizowane
w Quindao w Chinach.

Sanck RC S.A. acquisition of QMRP Ca., Ltd. located
in Jiaozhou, China.

Sanok RC S.A. npucoeavHser QMRP Co. Ltd.
pacnonoxerHHoe B KnHaao, Kutait.

2017

Sanok RC S.A. rejestruje w Meksyku spotke
SMX Rubber Company S.A. de CV

Sanok RC S.A. establishes a new entity

SMX Rubber Company S.A. de C.V. in Mexico. { " | "“|I
Sanck RC S.A. perncTpupyeT KOMNaHu ||| ! l Ip'
SMX Rubber Company S.A. de C.V. B Mekcuke. “[ I"

2022
Sanok RC S.A. sprzedat wszystkie posiadane przez siebie
prawa udziatowe stanowiace 79,71% udziatow w kapitale
Spatki QMRP.

Sanok RC S.A. sold all its shareholding rights representing
79.71% of the QMRP Company’s capital.

Sanck RC S.A. npoaana BCce MMEIOLLIMECS Y HEE 10K,
cocTtasngaowme 79,71% akumin komnanumn QMRP.

2023
Sanok RC SAA. przejmuje kontrole nad BSP Bracket System Sp.z o.0.
Sanok RC SA. takes control over BSP Bracket System Sp.z 0. .
Sanok RC S.A nprobpeTaeT KoHTpOb Had koMnaHuet BSP Bracket
System Sp.zo..



LABORATORIUM

Laboratorium
Laboratory
Nabopatopusa

Zespot Laboratoriéw
Badawczo-Kontrolnych

Przeprowadza badania surowcaw,
mieszanek i wyrobéw gotowych.
Laboratoria wyposazone sa

W nowaczesny sprzet pozwalajacy
na monitorowanie jakosci na kazdym
etapie rozwoju i pradukcji wyrobu.

Pracownia CAD/CAM

Pracownia projektuje uszczelki,
wykonuje symulacje pracy uszczelek.

Group of Test-Check Labs

The group perfarms tests of raw
materials, compounds, and
ready-made articles. The labs are
fitted with modern equipment which
allows monitoring of product quality
in each stage of product
development and production.

CAD/CAM design workshop

The workshop designs gaskets
and simulates gasket operation.

Ipynna onbITHO-KOHTPOMbHbIX
naboparopun

Konnektne nabopatopuit BeaeT
CCNEN0BaHUS Chipbs, CMECEN
11 FOTOBbIX M3OENUA.
JlabopaTtopuu 0CHaLLEHDI
COBPEMEHHbIM 060pYy0BaHNEM,
No3BOMSOWMM OCYWECTBAATH
KOHTPOMb Ka4YeCTBa Ha Kax/ioM
3Tane NpPoOM3BOACTBA U3MENU.

Ka6uHeT npoekTMpoBaHus
CAD/CAM

CTyans NpoekTUpyeT ynnoTHUTENN
1 MOOENMpYeT ux paboTy.




Department of Material
Resources Development

The Department of Material
Resources Development designs the
compasition of compounds at the
customer’s request and according
to the customer’s specification.

The compounds comply with the
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MIESZANKI

. H”‘]“ Ull']T - 2 o ; requirements posed by the
o H“ Wﬁ el Nl T following standards including IS0,
N TR N 4 ASTM D2000, SAE J200, DIN, BS,
Mieszanki STD, PN as well as automotive
Compounds industry standards provided.
Cmecu

Rubber Compounds
Production Plant

The Plant produces rubber
compounds for the Company’s
Production Plants and for external
customers, both domestic and
foreign.

Otpen pa3paboTku Cbipbs
Dziat Rozwoju Bazy Materiatowe;j 1 MaTepuanos

Zajmuje sie projektowaniem sktadu OToen 3aHuMaeTcs

mieszanek gumowych wedtug
specyfikacji Klienta.
Mieszanki spetniaja wymagania

norm: IS0, ASTM D2000, SAE J200,

DIN, BS, STD, PN oraz norm
motaryzacyjnych.

Zaktad Produkcji Mieszanek

Jest producentem mieszanek
gumaowych na potrzeby Zaktadow
Produkeyjnych Spatki, jak tez na
potrzehy Klientow zewnetrznych
krajowych i zagranicznych.

NpOEeKTMpOBaHWEM COCTaBa
pEe3nHOBbLIX CMECEI No 3anpocy

1 B COOTBECTBUM C TpeboBaHMAMK
Knuerta. CMECK COOTBETCTBYHIT
cTanpaptam: ISO, ASTM D2000, SAE
J200, DIN, BS, STD, PN,

a TaKkxe cTaHgapTaM aBToMoBUAbHOM
MPOMBILLIAEHHOCTH.

3asop Mo NpoussoacTey CMecen

fBnaeTcs NpovM3BoANTENEM
pEe3WHOBbLIX CMECEei Ang
MpOn3BOACTBEHHbIX 38BOLOB
KomnaHwuu, a Tak xe ang
0TEYECTBEHHbIX 1 3apyBEXHbIX
KnueHTos.




PRODUKCJA

Produkcja
Production
[Mpons3BoACTBO

Narzedziownia

Oprzyrzadowanie do produkcji
wyrobow wykonywane jest w ramach
naszej grupy.

Produkcja wyrohéw gotowych:

- Wyttaczanie uszczelek na liniach
z wulkanizacja w stopionych solach

lub mikrofalach i goracym powietrzu,

- Wyroby formowe: produkcja
wyraboéw gotowych na prasach

w procesie wtrysku w specjalnych
formach.

Tool shop

Tooling for production of goods
is made within our group.

Production of finished products:

- Gasket are extruded on lines
using vulcanisation in molten

salts, microwaves, and hot air.

- Moulded products produced on
presses through injection moulding
in special moulds.

TexHonoruyeckas ocHacTka

OcHacTka [Ans NpoM3BOACTBa
130ENW NPOM3BOANTCH B paMKax
Hawen [pynnbi.

Mpon3BoacTBO rOTOBbLIX M3AENUNA:

- JKCTPY3US YyNNOTHUTENE

Ha NIMHUAX C BYNIKaHWU3aLWen

B PacnnaBieHHbIX CoNax um

B MUKPOBO/HAX W ropsyemM BO3ayxe.
- ®dopMoBbIE M3AENNA -
NMPOU3BOACTBO rOTOBbIX U3AENWI
Ha npeccax MEeTOA0M BMNpPbLICKa

B CMeuvanbHble GopMmbl.




POWIERZCHNIA

Powierzchnia
Surface
[ToBepxHOCTL

Wykonczenie powierzchni:
silikanowanie, polimerowanie,
talkowanie, lakierowanie oraz
mieszanki samasmarujace.

Wyttoczone uszczelki pokrywa sie
cienkg warstwa ochronna, ktdra
utatwia ich mantaz w profily,
zwigksza paslizg oraz wytrzymatosc
na scieranie.

Uszczelki moga by¢ pokrywane na
catej powierzchni lub miejscowo
(czesci montazowe).

Surface finish - applying silicon,
polymer, talc, varnishing,
self-lubricating compounds.

In order to make the installation

in the profile easier, the extruded
gaskets are coated with a thin layer
of silicone, polymer, or talc.
Gaskets may be coated all over the
surface or only in specific areas
(assembly parts].

OTpenka NnoBEpXHOCTHU -
CVUNMKOHW3aUMS, NONMMEPU3aLns,
TanbkoBOE NOKPbITUE, NAKNPOBKa,
CamM0oCMasbiBaKILLMECH CMECH.
IKCTPYAMPOBAHHbIE YNNOTHUTENN
NOKPbLIBAKITCH TOHKUM COEM
CWIMKOHa, NONUMEPa UK Tanbka ans
YNYYLIEHNSA UX YCTAHOBKM B NPOQUIIb.
YNNOTHUTENN MOTYT ObITb NOKPbITHI
M0 BCEV NOBERXHOCTM UK NOKANbHO
(MOHTaXHbIE AEeTanm).




DODATKI

Dodatki
Extras
[obaBku

Elementy dodatkowe -

flokowanie, aplikacja kordu,
nacinanie, kolorowy pasek, tasmy 3M,
naktadanie tasmy samaprzylepnej.

Flokowanie to elektrostatyczne
nanoszenie wtdkna poliamidowego
lub paoliestrowego.

Kard uszczelki zabezpiecza przed
zbytnim nacigganiem lub skurczem.

Produkty moga by¢ znakowane
kolorowym paskiem oraz pasiadac
nacigcia utatwiajgce montaz.

taczenie narozy

Proces paolega na taczeniu profili
gumaowych podczas procesu
wtrysku w specjalnych formach.

Additional elements -

flacking, cord application, pre-cutting,
coloured stripe, 3M tapes, applying
self-adhesive tape.

Flocking is the electrostatic application
of polyamide or paolyester fibre.

The seal cord prevents from excessive
stretch or shrinkage.

Products can be marked with a co-
loured stripe and have pre-cuts
for easy installation.

Corner jointing

During the injection moulding process,
rubber profiles are joined in specially
designed maulds.

JononHuTenbHbIE 3NEMEHTBI -
(bnNokMpoBaHWe, BCTaBKa KOpAa,
Haceuku, LIBETHAs Nonocka, nexTta 3M,
HaHECEHWE CaMOKNEesLLErocs cnos
METO0M TaMUHUPOBaHKS.

dnokvpoBaHKe - 310
3MEKTPOCTATUHECKOE HAHECEHNE
nonMamMuaHoro Nno nonuadrpHoro
BOMOKHa.

Kopa 3aLumwaet ynnoTHUTENb OT
YPE3MEPHO0 HATSKEHNS MW YCaaKW.

/3nenus mMoryT BeiTb 0603HaYEHDI
LIBETHO NONOCON, @ TakXe METb
Haceuku 0beryarLLme MoHTax.

CoepuHeHue yrnos

lNpouecc ocHoBbIBAETCA Ha
COEOMHEHUW PE3MHOBLIX NPOdUNEi
B CMeumnanbHbix Gopmax Bo BPEMS
MpoLecca Bnpbicka.




PAKOWANIE
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Pakowanie R
Packaging 2
YnakoBka -
L3
Sposoby konfekc;ji

uszczelek dla stolarki:

- na szpulach kartonowych,
odcinki 100-600m

- na szpulach plastikowych,
odcinki 700-1000m

~w odcinkach klasy L3

- wedtug potrzeb Klienta.

Sposoby konfekcji uszczelek
z taéma samoprzylepna:
~jumba role

- adcinki 50-300m na szpulach
- uszczelki w kartonikach
adcinki Bm, 24m

- uszczelki w zwojach

RZYLEPNE
- wedtug potrzeb Klienta. LKI SAMOP:

'O OKIEN | DRZW!

emm = [ o) -

USZCZELKI SAM! OPREYLEPNE
DO OKIEN 1 DRIV i "

USZCZELKI SAMOPRZYLEPNE
DO OKIEN | DRZVI

@ e e i B
© i

Ways of packing

of joinery gaskets:

- an cartan spaools,

sections 100-600m

- an plastic spoals,

sections 700-1000m

«in sections of class L3
~according to Customer needs.

Ways of packing

of self-adhesive gaskets:

jumba rolls

- sections 50-300m on baobins

- gaskets in carton boxes, sections
6m, 24m

- gaskets in reals

~according to Customer needs.

Cnoco6bl ynakoBKM yNoTHUTENEIA:
' Ha KapTOHHbIX BobuHax,

otpeskn 100-600m

" Ha NNacTKoBbIX BoBrHax,
otpeskn 700-1000m

B OTpeskax knacca L3

- cornacHo noTpebHocTam KnuewTa.

Cnoco6bl ynakoBKM yNAOTHUTENEN
C CaMOK/EoLLENCH NIEHTOMN:
jumbo rolls,

- oTpeskn 50-300m

Ha wnynsx,

 OTpe3kn bM, 24m

- YNNOTHUTENW B PYNOHaX,

- cornacHo noTpebHocTam KnuewTa.




KLIENCI

Klienci
Customers
KnneHtbl

Naszymi odhiorcami sa wytwarcy
prafili aluminiowych i PVC,
praducenci m.in. okien, bram
garazowych, systemow rynnowych,
kanatow wentylacyjnych, ekranaw
akustycznych.

Dodatkowa, oferujemy uszczelki
do samodzielnego montazu, ktére
ciesza sie zainteresowaniem
klientow indywidualnych.

Our recipients are manufacturers

aof aluminum and PVC profiles,
producers of windows, garage doors,
gutter systems, ventilation ducts,
and sound barriers.

Additionally, we offer self-adhesive
gaskets that are popular among
individual customers.

Mokynatensamu Hallen NpoayKumMm
SBNAKTCH NPOU3BOANTENN
antoMuHueBbix 1 MBX npadunen,
NPOV3BOANTENN OKOH, rapaXHbIX
BOPOT, BOAOCTOYHbIX CUCTEM,
BEHTUNSALIMOHHBIX KaHANoB.,
aKyCTMYECKMNX 3KPaHOB.

KpDMB TOro, Mbl npegsaragm
YNNOTHUTENW ONA CaMOCTOATENbHOI0
MOHTa>Xa, KOTOPbIE BbI3bIBAOT
MHTEPEC Y nHanBmnayanbHbIx
KNMEHTOB.




ZASTOSOWANIA

Zastosowania
Applications
[MprMeHeHne

Okna i drzwi

(PVC, aluminium, drewna]
Systemy fasadowe
Systemy wentylacyjne
Uszczelki do rynien
Uszczelki samoprzylepne

Windows and doors
(PVC, aluminum, wood]
Facade systems
Ventilation systems
Gutter gaskets
Self-adhesive gaskets

OkHa v nBepu

(MBX, antomM1HKi, nepeso)
dacafiHble CUCTEMB
CucTeMbl BEHTUAALMM
YNnoTHUTENN ONS
BOLOCTOYHbBIX CUCTEM
CamokneaLwmecs npoknaaku
Onqa cTonapHbIx 3nenwi




SPECYFIKACJA
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CELLULAR RUBBER
MNOPUCTAA PE3NHA

Uszczelki Konsumenckie | Uszczelki Uniwersalne
Consumer Market Seals | Universal Seals
BbiToBblE YNNOTHUTENN | YHMBEpCanbHble YNNoTHUTENN

Wedtug produktu
N 3
SN T \L According to product
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X
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Twardo$c / Hardness / TeepnocTb (IRHD)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie (Mpa)
Resistance to stretching (Mpa)
YcnoBHas NPOYHOCTL Npu pacTsxexnn (Mla)

Wydtuzenie przy zerwaniu (%]
Elongation at rupture (%)
OTHOCWTENbHOE YONMHEHWE Npu pa3pbise (%)

Odksztatcenie trwate
Compression set
OTHocuTenbHas ocTaTovHas fedopmaums

Odpornosc¢ na dziatanie ozonu

o stezeniu 50+/-5 pphm wydtuzenie 20%,
38°C/70h

Resistance to 0zone exposure, concentration
of 50+/-5 pphm extension of 20%, 38°C/70h
CToitKocTb K TEPMOCBETO030HHOMY CTapeHuio
npu 38°C, 8 Teyenne 70 4, c 06bEMHON
noneit 03oHa S0+/-5 pp—T npu cTaTnyeckon
nedopmaumm pactsxeHus 20%

Odpornosé na niska temperature
Resistance to low temperature
MoposocToitkocTb

Zakres temperatur pracy
Range of working temperatures

SpECYﬁ ka cja A(50) B(60) C(70) D(80) (ASTM D 1056) CornacHo npoayKTy [nanasoH paboyux TemMnepatyp
Spemﬁcatlon Magazynowanie w suchym i chtodnym
e =1 pomieszezeniu
CI'IELI,MCIJVIKGLI,VIFI DIN 7863 (Mpa] 0 <3% =1 Storingin a dry and cool room
A(z5) B(z5) C(z5) D(z5) 2 [(ASTM D 1056) XpaHUTb B CyXQM 11 NPOXNAAHOM NOMELLEHUN

EPDM Przyleganie warstwy klejowej do gumy/emalii
W Adhesi fglue | to rubb |

[kauczuk etylenowo-propylenowy) DIN 7863 (%) A > § N/om 10 N/om T Mo coemorocron

(ethylene-propylene rubber) > A (300) B [200) C (200) D (150) Vv WV (SANOK RC ZN-66) (SANOK RC ZN-66]) K peanHe/amanm

(cuHTETMYECKMI KaYYYK 3TUNEH-NPONUIEHOBbI]

Materiat charakteryzuje sig bardzo 9 é 100°C/22h| -25°C/e22h 9)(6 < 759 foerEn < 50% pestose ensty finersacrs

dobra odpornoscig na dziatanie < 35% (IS0 815-1) <70-90% (IS0 815-2) K RE 7 CRC 7

(SANOK RC ZN-66) (SANOK RC ZN-68)

. r—1 Odpornosc na absorpcje wody 21+/-2°C
warunkow atmosferycznych, ‘ Resistance to water absorption at 21+/-2°C
promieniowanie UV, dziatanie ~"  BnarocroiikocTb 21+/-2°C

. Brak spekan / Lack of fracturing / OTcyTcTBYE TpELLMH S
tlenu i ozonu (PN-IS0 1431-1) 2300 sek. /s / cex. Odpornosc¢ na scinanie statyczne
z powietrza. Resistance to static shear

The material is characterised by very
good resistance to impact of natural

elements, UV radiation, and impact of
air-contained oxygen and ozone.

MaTepwuan xapakTepuayeTcs XopoLuei

¢4 (@

(-10°C/168 h)
< +10°ShA/IRHD
(1S0 3387)

-40°C / +100°C (+125°C)

Brak spekan / Lack of fracturing / OTcyTcTBYE TELLMH
(PN-1S0 1431-1)

[-40°C/70h)
Brak spekan / Lack of fracturing / OTcyTcTBME TPELLMH
[SANOK RC ZN-66)

CTaTnyeckuit Npeaen NnpoYHoCTY Ha cpes
(500g/225mm?)

Odpornos¢ na UV
UV resistance
Y®-CcTONKOCTb

Okres przydatnosci liczony od daty produkcji
do daty montazu.

Shelf life counted from the date of production
to the date of installation.

yCTDVIMMBDCTbPO K NMOroaHbIM yCNoBUAM, r - CpoK rogHoCTV cYnTaeTcs ¢ Aathl
Y®-u3nyyeHnto, BO3AENCTBUIO = IS0 2230:2012 (E] -40°C / +65°C VISTOTOBNEHNA A0 AATE! YETAHOBI,
KMCnopoda 1 030Ha ——
' Atest NIZP-PZH
| Bez bezposredniego dziatania promieni stonecznych -
'.9.’ \/ r A ~ [s70% wilgotnosci) [<25°C)
W Sanok Rubber Company S.A. wszystkie proces = MEIEE GlITe Erpa e Sl
! , pany 5.4, wszystkle procesy gl - [£70% humidity) (<25°C)
- projektowanie, produkcja i dostawa, realizowane sg Mpu OTCYTCTBUM NPAMBIX COMHEYHBIX NYYEit.
W oparciu o Zintegrowany System Zarzadzania, - (s70% BnaxHocTu) (<25°C)
ktory spetnia wymagania: IS0 9001, IS014001, IS0 45001
- | 18 12
In Sanok Rubber Company S.A. all processes including I \/I miesigcy / months miesiecy / months ) ) )
design, manufacturing and deliveries are based MECALEB MECALEB Doktadne dane techniczne, warunki przechowywania,
on the Integrated Management System which fulfil montazu i transportu zawarte sa w normie
the requirements of: IS0 9001, IS0 14001, IS0 45001 i SANOK RC ZN-66.
L) L4 (J
.o,o. V Accurate technical data, storage, installation and
B Sanok Rubber Company S.A Bce npoLiecchl, B ToM uucne ~ transport conditions are contained in company standard
NPOEKTMPOBaHWE, NPOM3BOACTBO Y NOCTaBKa PEanM3yHaTCs A . SANOK RC ZN-66.
HE UCHOE’%JGHVIM MHTe’?pVIpUBEHHDVI Cuctembl Yrspasne:mq, Przekm_Je v katahgu W skali 2:1 .‘..
KOTOpast OTBEYAET CRIEAYIOLLM TDEGOBAHNAM: Gaskets in the catalog in 2:1 scale P v Monpo6HbIE TEXHUYECKME AAHHBIE, YCTIOBNS XPaHEHWS,
1S09001, IS0 14001, IS0 45001. npOKnap,KM B KaTanore B MacwTtabe 2:1 ':- MOHTaXa ¥ TPaHCMNOPTUPOBKM BKKOYEHBI B 3aBOACKON

ctanpapt SANOK RC ZN-66.
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Uszczelki do stolarki PVC

Gaskets for PVC joinery 37
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ALUMINIUM

Uszczelki do stolarki
aluminiowe;j

Gaskets for aluminum
joinery
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Uszczelki do

innych zastosowan
Gaskets far other
applications
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APYrUX NPUMEHEHWI

m Ptyty poliweglanowe *

m Ekrany akustyczne®

m Drzwi garazowe ®
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DISTRIBUTION
PACTPELENEHUE

Grupa Sanok Rubber obejmuje
czternascie podmiotow
zaleznych: w Paolsce, Niemczech,
Francji, Rosji, na Ukrainie,
Biatorusi i w Meksyku.

The Sanok Rubber Group
includes fourteen subsidiaries:
in Poland, Germany, France,
Russia, Ukraing, Belarus and
Mexico.

Sanok Rubber Group Bkniouaer
B Cebd YEeTbIpHaALaTb A0YEPHUX
npeanpuatvii: B Monbue,
Fepmaruu, ®panumm, Poccuw,
YkpauHe, benapycu v Mekcuke.
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STOMIL SANOK DYSTRYBUCJA
SP.Z0.0.
www.stamildystrybucja.pl

62-025 KOSTRZYN

ul. Wrzesinska 70

kom: +48 693 810 088

kom: +48 885 982 174
poznan@stomildystrybucja.pl

43-200 PSZCZYNA

ul. Gérnoslaska 3e

kom: +48 601 530 012

kom: +48 603 860 060
pszczyna@stomildystrybucja.pl
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11-015 OLSZTYNEK
ul. Mrangowiusza 29
kom: +48 601 448 579
kom: +48 601 448 291
olsztynek@stomildystrybucja.pl

CTOMWJ1b CAHOK BP

Pecnybnuka benapycs, 224020
r. bpecr, yn. Mockosckag, 202
Ten.: +375162 41 69 00

dakc: +375 162 41 64 99
sekretariat@stomilsanok.by
www.stomilsanak.by

39-200 DEBICA
ul. Lwowska 32
kom: +48 885958 195
kom: +48 601 845 082 'y
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CTOMISIb CAHOK YKPATHA

Ykpaina, 33013, M. PiHe
Byn. Knasa Bonogumupa, e
Byn. 75, o¢. 37 S e
Ten.: +38 0362 26 14 02 '

dbakc: +38 0362 26 14 02

office@stomilsanok.com.ua

www.stomilsanok.com.ua




SANOK RUBBER

Sanok Rubber Company S.A.
38-500 Sanok, ul. Przemyska 24
tel. +48 13 46 54 444
www.sanokrubber.com
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